


 

A4 - RELAZIONE SUI MATERIALI 

 

 

1 - CALCESTRUZZO PER CORDOLI PORTABARRIERA C35/45 

Rck = 45 MPa resistenza caratteristica cubica 

fck = 37.35 MPa resistenza caratteristica cilindrica 

fcm = 45.35 Mpa resistenza cilindrica media 

αcc = 0.85 coefficiente riduttivo per resistenze di lunga durata 

γc = 1.5 coefficiente parziale di sicurezza 

XC4-XD3-XF4 classe di esposizione 

S5 classe di consistenza 

 

2 - CALCESTRUZZO PER SOLETTA IMPALCATO C35/45 CON ADDITIVO 

ANTIRITIRO 

Rck = 45 MPa resistenza caratteristica cubica 

fck = 37.35 MPa resistenza caratteristica cilindrica 

fcm = 45.35 Mpa resistenza cilindrica media 

αcc = 0.85 coefficiente riduttivo per resistenze di lunga durata 

γc = 1.5 coefficiente parziale di sicurezza 

XC4-XF3 classe di esposizione 

S5 classe di consistenza 

 

3 - ACCIAIO PER C.A. B450C 

fy,nom = 450 MPa tensione nominale di snervamento 

ft,nom = 540 MPa tensione nominale di rottura 

fyk ≥ fy,nom tensione caratteristica di snervmento 

ft,nom ≥ ft,nom tensione caratteristica di rottura 

(ft/fy)k ≥ 1.15 



(ft/fy)k <1.35 

γs = 1.15 coefficiente di sicurezza 

fyd = 391.3 MPa tensione di snervamento di calcolo 

σs = 360.0 MPa massima tensione di esercizio 

4 - ACCIAIO PER CARPENTERIA METALLICA IMPALCATO - S355 J2W 

ft = 510 MPa tensione di rottura a trazione 

fy = 355 MPa tensione di snervamento 

et ≥ 21 % allungamento 

Ea = 210000 MPa modulo elastico 

 

5 - BULLONI AD ALTA RESISTENZA - CLASSE 10.9 

ftb = 1000 MPa tensione di rottura a trazione 

fyb = 900 MPa tensione di snervamento 

Tipologia di bullonatura secondo UNI EN 1993-1-8: Categoria "B" - Connessioni che utilizzano 

bulloni precaricati da verificare a taglio/rifollamento allo SLU e ad attrito allo SLE. 

I bulloni disposti verticalmente, se possibile, dovranno avere la testa rivolta verso l'alto e il dado 

verso il basso ed avranno una rondella sotto la vite e una sotto il dado. 

Le superfici di contatto interessate dai collegamenti ad attrito dovranno essere trattate mediante 

spazzolatura e/o sabbiatura in modo da garantir la trasmissione delle azioni con un coefficiente 

d'attrito m > 0.30; le superfici a contatto dovranno essere perfettamente pulite e protette sino 

all'esecuzione dei collegamenti in opera. 

Il serraggio dei bulloni dovrà essere effettuato secondo normativa.  

 

 

 

 



6 - PIOLI CON TESTA TIPO "NELSON" 

ftb ≥ 450 MPa tensione di rottura a trazione 

fyb ≥ 350 MPa tensione di snervamento 

et ≥ 15% allungamento 

s ≥ 50% strizione 

 

7 - SALDATURE  

Le saldature dovranno essere eseguite secondo il d.m. 17.01.2018; in particolare i processi di 

saldatura dovranno essere conformi al p.to 11.3.4.5 dello stesso d.m. 17.01.2018.  

Salvo diversa indicazione tutte le saldature a cordone d'angolo saranno continue e lo spessore delle 

saldature dovrà essere pari a 7/10 dello spessore minimo della piastra da saldare. 

Le saldature tra i conci sono previste a completa penetrazione  (classe I). 

Le zone interessate da saldatura dovranno essere perfettamente predisposte e pulite (prive di scaglie, 

tracce di oli e grassi, etc.). 

Classe di esecuzione EXC3. 
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